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１ 様 ◇単位　　本→0 ＭＫ→1 ＭＭ→2 ｋｇ→3◇売区　　素材→0 加工→1 商品→2 その他→5◇仕入　　先行仕入→1 工場仕入→3

様 　 様

納期
　　月　  　日　 　時

Ｆ納期
　　月　 　日　　時

契約
Ｎo.

契約
Ｎo.

　　月　 　日　　時
納期

平面度
5

備考

S

U

× Ｓ

U

Ｋ

契約
Ｎo.×

Ｕ

　　月　  　日　 　時
Ｆ納期直角度

仕様

平面度
4

備考

S

U

Ｋ

SUＵ

× ×
契約
Ｎo.

仕様

Ｓ

納期
　　月　  　日　 　時

平面度 平行度 直角度
3

備考

× Ｓ

U

Ｋ

U S

×

　　月　  　日　 　時
Ｆ納期

　　月　 　日　　時
平行度 直角度 納期

Ｕ

SＳ

U

×

Ｋ

平行度 直角度

S

平行度

平行度

コメント
サ   イ   ズ   [公  差]

単位
部  番

数量
切
断

売
区 １

重量
工
場

品
質

仕
入

工場切断

Ｃ Ｔ

２ ３

Ｓ Ｅ Ｔ 発 注 者

@/本
２

×

６

２ ３ ４

東北

支
給

０

新潟 西日本 納入伊北 千曲 八王子 一式伝票

３ ４

ベ
リ
フ
ァ

イ

入
　
力

・

承
 
認

直角度

備
　
考

お客様コード

時

７

材  質

５

定尺

注
文
№

作
成
者

　　　　月　　　　日

作 業 工 場 受注者ｺｰﾄﾞ

平面度

コードお　客　様   名

納
　
期

納期
　　月　  　日　 　時

Ｆ納期
　　月　 　日　　時

形状 保
留５

平面度

照   合   Ｎｏ．

加工
区分

お　届　け　先   名

仕様

×
契約
Ｎo.

U

S

Ｋ

Ｕ

Ｓ

U

S

U

S

×

1

仕様

備考

2
備考

Ｕ

仕様

U

S

S

Ｆ納期
　　月　 　日　　時

S

U

S

U

S

株式会社東信鋼鉄　行き  ご注文書 見積り依頼書

U

S

U

ＦＡＸ挿入方向 



◆受注票記入詳細説明書◆ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

プレートのサイズ記入方法 

プレート加工仕様記入例 プレート加工仕様の記号 

①《板厚 ≦ 幅 ≦ 長さ》の順番でご指 

定下さい。 

②単位は㎜で仕上がり寸法をご指定下さい。 

◎寸法の指定 

 サーフェイス研磨 

 フライス 

 ロータリー研磨 

 面取り 

ＳＧ 

Ｆ 

ＲＧ 

Ｃ 

加工仕様 記号 

-0.05 -0.1 -0 

+0.15

25 

+0.1 +0.1 

プレート面の呼称 

２５ × １３０ × ２５０ 

250 ㎜ 25 ㎜ 

130 ㎜ 

発注記入例 

①板厚×幅×長さに対し、寸法の上段にご指 

定下さい。 

②単位は㎜でご指定下さい。 

③プラス公差は(＋)マイナス公差は(－)の 

 記号を公差寸法の頭にご記入下さい。 

 

◎公差の指定 

 掘り込み加工(図面付) ＨＺ 

Ｂ面(２面) 

Ｃ面(２面) 

Ａ面(２面) 

 全陵面取り ＺＣ 

 糸面取り ＥＭ 

 ＡＡ面＝厚さ方向の両面 

 ＢＢ面＝幅  方向の両面 

 ＣＣ面＝長さ方向の両面 

※注意 

最小寸法を「厚さ」、中間寸法を「幅」、 

最大寸法を「長さ」としてご指定下さい。 

尚、圧延方向を指定される場合は、その旨 

ご記入下さい。 

 研 磨 Ｇ 

６Ｆ ＳＧ ＡＡＧ ＺＣ０３ 

工程４ 工程３ 工程２ 工程１ 

 

工程５ 

 

工程６ 

面取りはフライスの 

次へご記入下さい。 

ＳＧ・ＲＧは研磨の 

次へご記入下さい。 

【例】 

 仕様１）６面をフライス 

 仕様２）全陵(12 稜)を 0.3mm 面取り 

 仕様３）ＡＡ面をサーフェイス研磨 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

面取りの指定(例) 

※ご希望の面取り寸法をＺＣ＊＊・４Ｃ＊

＊と後に付けてご指定下さい。 

プレートの加工仕様(抜粋) 

図面付のプレート加工 

◎図面加工（マシニング加工等） 

図面またはＤＸＦファイル形式等データでご指示下さい。 

 ６面フライス 

 回り４面（ＢＢＣＣ面）フライス 

 厚さ（ＡＡ面）のみフライス 

仕 様 

 幅 （ＢＢ面）のみフライス 

 長さ（ＣＣ面）のみフライス 

 ＡＡＢＢＦ 

 ＡＡＢＢＣＦ 

 ＡＡＣＣＦ 

 ６Ｆ 

 ＢＢＣＣＦ 

「面取り＝Ｃ３」とはコーナーからの寸法をさします。 

 ＡＡＦ 

指定方法 

 ＢＢＦ 

 ＣＣＦ 

 ＡＡＢＢ面フライス 

 ＡＡＢＢＣ面フライス 

 ＡＡＣＣ面フライス 

 フライス加工「６面全ての組み合せに応じます」 

 ６面研磨 

 回り４面（ＢＢＣＣ面）研磨 

 厚さ（ＡＡ面）のみ研磨 

３㎜ 

 幅 （ＢＢ面）のみ研磨 

 長さ（ＣＣ面）のみ研磨 

 

 ＡＡＢＢＧ 

面取り加工例 

 ＡＡＢＢＣＧ 

 ＡＡＣＣＧ 

 ６Ｇ 

 ＢＢＣＣＧ 

 ＡＡＧ 

 全陵 0.3 Ｃ面取り 

 ＢＢＧ 

 全陵 1Ｃ 面取り 

 ＣＣＧ 

 ４角 0.3 Ｃ面取り 

 ＡＡＢＢ面研磨 

 ＺＣ０３ 

 ＡＡＢＢＣ面研磨 

 ＺＣ 1 

 ＡＡＣＣ面研磨 

 ４Ｃ０３ 

 研磨加工「６面全ての組み合せに応じます」 

 ４Ｃ３ 

仕 様 

加工仕様 

指定方法 

指定方法 

 ４角３Ｃ面取り 

 全陵糸面取り  ＥＭ 

※特に指定のない場合は｢サーフェイス｣となります。 


